SELECAO DE BROCAS-METAL DURO
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GRUPO DE MATERIAIS VELOCIDADE DE CORTE M/MIN.
B0 som Liga Baixo Carbono 45)&60 45/:\60 45‘&60 70-(1: 00 708 00 703 00 703 00 703 00 45}-\60 45A60
B ~om Liga M&dio Carbono SOASO SOAGO 30;\60 60(:;90 BOC-;QO 60(-:90 60(—390 60(:;90 SOAGO 30}-\60
e som Liga Alto Carbono 25A45 25A45 25/;‘45 50(-375 50(-;75 50é75 50(-;75 50(-:?5 25A45 25/;\45
com Liga Baixo Carbono 45/;\60 45/-\60 45}-\60 70-(1) 00 708 00 70-01 00 703 00 708 00 45;\60 45‘-\60
: e 30-60 | 30-60 | 30-60 | 60-90 | 60-90 | 60-90 | 60-90 60-90 | 30-60 | 30-60
‘ Aco com Liga Médio Carbcno A A A C c C C o) A A
= 20-45 | 20-45 | 20-45 | 45-60 | 45-60 | 45-60 | 45-60 45-60 | 20-45 | 20-45
Aco com Liga Alto Carbono A A A C C C C [e) A A
30-50 | 30-50 | 30-50 | 30-50 30-50 | 25-50 | 20-40
Acos Ferramenta C C C C [e) A A
Acos Temperados 42-65RC 1E?
: 60-120 | 60-120 | 60-120 | 60-120 60-120 | 45-110 | 35
Inox Corte Livre c C C & c A Cc
o Rlisienitico 35(-;70 35é70 35(-:70 35670 35(-:70 25‘-\45 Cé)
B Foritico 35(-:70 35670 35(-)70 35(-370 35(-;70 30A45 Cé)
B Martensitico 35(-;70 35(:‘,70 35(—370 35C-:70 35(—370 25/-\45 Sé)
15-30 | 15-30 | 15-30 | 15-30 15-30 15
Inox Temperados c c C C C c
£ Fundido Macio 60;1\20 60220 60220 75350 75-(1;50 75350 75850 80300 75850 753 50 753 50
: 45-70 | 45-70 | 45-70 |50-100 | 50-100 | 50-100 | 50-100 | 40-60 |50-100 50-85 | 50-85
Ferro Fundido Duro A A A G C C C B G D D
Fundi | 30-75 | 30-75 | 30-75 | 45-90 | 45-90 | 45-90 | 45-90 | 60-80 | 45-90 45-90 | 45-90
Ferro Fundido Maleave A A A (e} fe [o} (e} A C D D
N 2 20
Titanio C
Monel e Ligas com Alto Teor 25-60 | 25-60 | 25-60 | 25-60 25-60 20
de Niquel (inconel) C C C C C C
60-90 | 60-90 | 60-90 | 75-100 | 75-100 | 75-100 | 75-100 75-100 60-90 .| 90-230 | 90-230
Cobre © (] B c © © € c e (& C
e - 90-180 | 90-180 | 90-180 | 90-200 | 90-200 | 90-200 | 90-200 |200-400 | 90-200 90-180 | 90-900 | 90-900
Aluminio < 10% SI G c B G C G (& C (& c D D
=N 60-120 | 60-120 | 60-120 | 70-140 | 70-140 | 70-140 70-140 {200-400 | 70-140 60-120 | 75-450 | 75-450
| Aluminio > 10% Si (o o B (& C (@ C C © iC; D D
- 60-120 | 60-120 | 60-120 | 70-140 | 70-140 | 70-140 | 70-140 70-140 60-120 | 75-150 | 75-150
Plastico A A A A A A A A A C C
Magnésio, Ligas de Magnésio 90:; 80 902 80 902 80 QO-éOO 90300 90—(%00 90300 90-(%00 90;; 80 902)00 90:300
= 60-90 | 60-90 | 60-90 |75-100 | 75-100 | 75-100 | 75-100 |100-300| 75-100 60-90 | 75-230 | 75-230
DD A A A e c & |-¢c cxl c A A A

__I 12ESCOLHA - A V/C aqui demonstrada & para ferramentas sem cobertura.

: 2% ESCOLHA - Para ferramentas com cobertura aumentar V/C em até 50%.




TIPOS DE HASTES

DETALHE DA HASTE - DIN 6535
Forma HE - Para d,=6 a 20mm

d 1 = = lg0-10 g
1 2 [ [
he b2 b3 h2 h3 I1 '4 ncmifze min 473;.2": 6 [ 0‘_0,30_‘5.;;5- -6041.0 L bz'i
6 | 43 5. 36| 25 | 18 [l2 | 2 a4z |
8 | 55 6.9 36 | 25| 18 | 1,2 7L 7. [ g}“
10 [ 78 8,5 40 28] 20 | 12 ! ? 2 Gt NS
12 [z 10,4 45 [ 33 [225[ 1.2 B A yosme | omews T
14 | 8, 12,7 45 | 33 [225] 1,2 ’
16 [10,1 14,2 48 [ 36 | 24 | 16 Para d, = 25 a 32mm =
18 | 10,8 16,2 48 | 36 | 24 | 1,6
20 [11,4 18,2 50 (a8 ] 25 | 16 "gr‘ha
25 |136] 93 |230[241| 56 | 44 | 32 | 16 , |
32 15599 |30,0{31,2| 60 | 48 | 35 | 16 | Ta T
Forma HA
Linglieta de Arraste DIN 1809
i @
;" Sec e L I o r Vaﬁ i
? =
Fresammlt
FER B
%) VELOCIDADE DE CORTE - VELOCIDAD DE CORTE - CUTTING SPEED
o M/MIN.
milimetro :
e 10 | 20 [740 ] 60 [T80 ] 100 [ 150 | 200 | 250 | 300 | 850 7 400 | 450 ] 500 | 550 | 600
milimeter RP M
R vl 3200 | 6400 | 12800 | 19200 | 25600 [ 32000 | 47800 | 64000 | 80000 | 96000 | 112000] 132000]144000|160000] 176000 1192000
20 1600 | 3200 | 6400 | 9600 | 12800 | 16000 23900 | 32000 40000 | 48000 | 56000 | 64000 | 72000 | 80000 K 88000 | 96000
3,0 1080 | 2120 | 4290 | 6360 | 8490 | 10600 | 15910 | 21210 | 26520 | 31820 | 37130 | 42430 | 47740 | 53040 | 58350 | 63650
4,0 800 | 1600 | 3200 | 4800 | 6400 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000 | 24000 | 28000 | 32000 | 36000 | 40000 | 44000 | 48000
50 640 | 1280 | 2560 | 3840 | 5120 | 6400 | 9600 | 12800 | 16000 | 19200 | 22400 | 25600 | 28800 | 32000 | 35200 | 38400
6 550 | 1100 | 2200 | 3200 | 4400 | 5200 | 7800 | 10600 | 13200 | 15900 | 18600 | 21200 | 23800 | 26500 | 29200 | 31800
7,0 480 | 960 & 1920 | 2880 | 3840 | 4800 | 7200 | 9600 | 12000 | 14400 | 16800 | 19200 | 21600 | 24000 | 26400 | 28800
8,0 400 | 800 = 1600 | 2400 | 3200 | 4000 | 6000 | 8000 | 10000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18000 | 20000 | 22000 | 24000
9,0 360 | 720 @ 1480 | 2160 | 2960 | 3600 | 5460 | 7200 | 9000 | 10800 | 12600 | 14400 | 16200 | 18000 | 19800 | 21600
10,0 320 | 640 | 1280 | 1920 | 2560 | 3200 | 4800 | 6400 | 8000 | 9600 | 11200 | 12800 | 14400 | 16000 | 17600 | 19200
W0 200 | 580 | 1160 | 1740 | 2320 | 2900 | 4350 | 5800 | 7250 | 8700 | 10150 | 11600 | 13050 | 14500 | 15950 | 17400
12,0 265 | 530 | 1060 | 1590 | 2120 2650 | 3980 | 5300 | 6630 | 7950 & 9280 | 10610 | 11930 | 13260 | 14590 | 15910
0 240 | 480 | 960 | 1440 | 1920 | 2400 | 3600 | 4800 | 6000 | 7200 | 8400 | 9600 | 10800 | 12000 | 13200 | 14400
14,0 220 | 440 | 880 | 1320 | 1760 | 2200 | 3300 | 4400 | 5500 | 6600 | 7700 | 8800 | 9900 | 11000 | 12100 | 13200
15,0 210 | 420 | 840 | 1260 | 1680 | 2100 | 3150 | 4200 | 5250 | 6300 | 7350 | 8400 | 9450 | 10500 | 11550 | 12600
16,0 200 | 400 | 800 | 1200 | 1600 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 7000 | 8000 | 9000 | 10000 | 11000 | 12000
17,0 190 | 380 | 760 | 1140 | 1520 | 1900 | 2850 | 3800 | 4750 | 5700 | 6650 | 7600 | 8550 | 9500 | 10450 | 11400
18,0 175 | 850 | 710 | 1060 | 1410 | 1750 & 2650 | 3530 | 4420 | 5300 | 6190 | 7060 | 7960 | 8840 | 9720 | 10610
19,0 165 | 330 | 660 | 990 | 1320 | 1650 | 2480 | 3300 | 4130 | 4950 | 5800 | 6600 7430 | 8250 | 9075 | 9900
20,0 160 | 320 | 630 | 950 1270 | 1540 2390 | 3180 | 3980 | 4770 | 5570 | 6360 | 7160 | 7950 | 8750 | 9550
21,0 150 | 300 | 600 | 900 | 1200 | 1500 2250 | 3000 @ 3750 | 4500 | 5250 | 6000 @ 6750 | 7500 | 8250 | 9000
22,0 140 | 280 | 560 | 840 | 1120 | 1400 2100 | 2800 @ 3500 | 4200 | 4900 | 5600 | 6300 | 7000 | 7700 | 8400
230 135 | 270 | 540 | 810 | 1080 | 1350 2025 | 2700 | 3375 | 4050 | 4725 | 5400 | 6075 | 6750 | 7425 | 8100
24,0 130 | 260 | 520 | 780 & 1040 | 1300 1950 | 2600 & 3250 | 3900 & 4550 | 5200 | 5850 | 6500 & 7150 | 7800
25,0 125 | 250 | 510 | 760 | 1020 | 1270 1910 | 2540 | 3180 | 3820 | 4450 | 5090 | 5730 | 6360 | 7000 | 7640
26,0 120 | 240 | 480 | 720 = 960 | 1200 1800 | 2400 | 3000 | 3600 & 4200 | 4800 | 5400 | 6000 | 6600 | 7200
27,0 115 | 230 | 460 | 690 | 920 | 1150 1725 | 2300 | 2875 | 3450 4025 | 4600 | 5175 | 5750 | 6325 | 6900
28,0 110 | 220 | 440 | 660 | 880 | 1100 1650 | 2200 | 2750 | 3300 & 3850 | 4400 | 4950 | 5500 | 6050 | 6600
29,0 105 | 210 | 420 | 630 | 840 | 1050 1575 | 2100 2625 | 3150 3675 | 4200 | 4725 | 5250 | 5775 | 6300
30,0 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 1500 | 2000 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500 | 5000 | 5500 | 6000
32,0 90 | 180 | 360 | 540 | 720 | 900 1350 | 1800 | 2250 | 2700 = 3150 | 3600 A 4050 | 4500 4950 | 5400




